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Stress corrosion creates cracks in a surface layer if tensile stress and corrosive   
medium act simultaneously. Depending on the material and adjacent medium, crack 
growth is intergranular or transgranular. Tensile stress may be induced by welding, 
heat treatment, machining or applied by external load. 

Four conditions are necessary to create stress corrosion cracking: 
- susceptible material to stress corrosion 
- tensile stress at the surface to start reaction 
- corrosive medium 
- time to start reaction and crack growth 

No stress corrosion will occur if one of these four conditions are not satisfied. 

Shot peening induces high compressive residual stress in the surface layer,  
eliminate the tensile stress applied by external load or induced in the surface 
layer and consequently prevents stress corrosion cracking. 
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SO K Shot peening and stress corrosion 

Spannungsrisskorrosion ist eine Rissbildung mit inter- oder transkristallinem Verlauf 
in Metallen bei gleichzeitiger Einwirkung aggressiver Mittel und statischer Zug-
spannung, die auch als Eigenspannungen im Werkstück vorliegen können. 

Vier Bedingungen sind für das Auftreten von Spannungsrisskorrosion Vorausset-
zung:
1. ein Werkstoff mit einer Neigung zur Spannungsrisskorrosion 
2. Zugspannungen in ausreichender Höhe an der Oberfläche 
3. ein spezifisch angreifendes Medium 
4. Einwirkzeit (Inkubationsphase, Kerbbildung, Anrissphase, Gewaltbruch) 

Die Spannungsrisskorrosion wird sicher verhindert, wenn eine der vier Bedingungen 
ausgeschaltet werden kann. 

Verfestigungsstrahlen induziert hohe Druckeigenspannungen an der Bauteil-
oberfläche, schaltet damit die ausreichenden Zugspannungen an der Oberflä-
che aus und verhindert zuverlässig die Spannungsrisskorrosion. 
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SO K Verfestigungsstrahlen und  
Spannungsrisskorrosion 

D = austenitisiert nicht entkohlt 
C = austenitisiert und entkohlt 
B = salzbadvergütet nicht entkohlt 
A = salzbadvergütet und entkohlt 

Vergütung A
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SO K Verfestigungsstrahlen und Entkohlung 

= ohne Nachbehandlung

= poliert

= verfestigungsgestrahlt
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SO K Shot peening and stress corrosion 

= not shot peened 

= shot peened with glass beads

In a solution of potassium dichromate, chromic acid and sodium chloride

Al Zn 5 Mg 3 Cu 
[ N/ mm² ] 

In a boiling 12%ile solution of magnesium chloride

X 5 Cr Ni Mo 18 10 

In a 3%ile solution of sodium chloride

X 10 Cr 13 
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