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Cleaning, burnishing, surface improvement, stripping, restoring 
Glass bead peening is used to clean parts made of stainless steel, which have been 
affected by welding, heat treatments, machining and storage. 
Glass bead peening is a substitude for acid bath or acid paste treatments followed 
by rinsing in de-ionized water to remove ferritic contamination ecologically. 
Glass bead peening is also used to burnish and equalize surfaces of various com-
ponents.
Dies, die rings, tools, bits, drills etc. are glass bead peened to enhance endurance,  
tool life and edge life. It is also used for their maintenance. 
Glass bead peening is also used for stripping surface layers, such as paint or other 
similar coatings, anodizing and corrosion. 
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SO K Glass bead peening 

Reinigungsstrahlen
Putzen, Entzundern, Strippen, Entrosten, Restaurieren von Bauteilen verschiedens-
ter Formen und Werkstoffe durch geschickte Wahl der Erfolg versprechenden 
Strahlmittel und Strahlkenngrößen. 
Komponenten aus nicht rostenden Stählen, die durch bestimmte Fertigungsverfah-
ren (Schweißen, Schleifen) und Wärmebehandlungen ihre Korrosionsbeständigkeit 
verloren haben oder mit Ferrit dekontaminiert sind, können durch Reinigungsstrah-
len mit Glasperlen dekontaminiert werden. 

Oberflächenveredelungsstrahlen 
Mattieren, Satinieren, Glätten und Strukturieren von Bauteilen wird sehr erfolgreich 
durch die geschickte Wahl von  Strahlmittel und Strahlkenngrößen ausgeführt. 

Verfestigungsstrahlen
 Verfestigungsstrahlen mit Glasperlen erhöht die Lebensdauer von Druckgussfor-
men, Werkzeugen und Schneidkanten. 
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SO K
Strahlen mit Glasperlen 


