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Dunne, schlanke Bauteile krimmen sich bei einseitiger oder 6értlicher Strahlbehand-
lung durch die Plastifizierung und die dabei induzierten Eigenspannungen, je nach
Wandstarke, Werkstofffestigkeit und Strahlintensitdt mehr oder weniger, konvex
oder konkav, und ermdglichen dadurch eine sehr genaue Formgebung innerhalb
der elastischen Biegeradien. Ohne Vorspannung stellt sich eine zusammengesetzte
Krimmung ein.

Mit geeigneter Vorspannung und gezielter Strahlfihrung lassen sich einfache und
mehrfach gekrimmte Bauteile herstellen. GroBflachige Bauteile, wie die AuBenhaut
von Flugzeugen und Raketen, werden auf diese Weise ohne Warmeeinwirkung mit
relativ niedrigen Werkzeugkosten geformt.



