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Hohe Form- und Kerbfaktoren, hochfeste und harte Stähle 
Die Steigerung der Schwingfestigkeit durch Verfestigungsstrahlen ist bei hochfes-
ten und gehärteten Bauteilen, bei Bauteilen mit hohen Kerb- und Formfaktoren, bei 
hohen Torsions– und Biegespannungen und bei Stoßbelastungen relativ am Größ-
ten. (z. B. Federn, Schlagkolben, Zahnräder, Gelenkwellen, Klauenkupplungen) 

SO K Versuchsbericht einer kalt geformten 
und verfestigungsgestrahlten
Druckfeder

35

= ungestrahlt = verfestigungsgestrahlt

Werkstoff

Draht- Ø [mm] 

Grenzlastspielzahl : 107

C-DIN 17223 VD-DIN 17223 70 Cr 4 55 Cr Si 6 X 12 Cr Ni Al 17 7 
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Druckfeder, kalt geformt 
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Druckfeder, kalt geformt 
Partielles Verfestigungsstrahlen und notwendige Abdeckungen 

In Fällen, in denen die Schwachstellen eines Bauteiles bekannt sind, genügt eine 
Verfestigung dieser Bereiche, um die Betriebsfestigkeit des gesamten Bauteiles zu 
steigern. Beispiele dafür sind die Schmierölbohrung einer Antriebswelle, die Radien 
von Kurbelwellen, Achswellen, Schwingen, Gabelflanschen, Schlagkolben, etc.  
Zu schützende Bereiche werden mit elastischen Klebebändern oder Formen aus 
Gummi und/oder Plastik in engen Toleranzen abgedeckt. 
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SO K Versuchsbericht einer verfestigungs-
gestrahlten Antriebswelle 

32 Ni Mo 8 5, vergütet 
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Klauenkupplung
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SO K Versuchsbericht einer verfestigungs-
gestrahlten Klauenkupplung 

40 Ni Cr Mo 7 3, Rm = 1100 N/mm²

= nitriert 
= gehärtet  (unterkritisch) 
= verfestigungsgestrahlt 
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