Versuchsbericht einer kalt geformten
und verfestigungsgestrahiten
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Werkstoff C-DIN 17223 VD-DIN 17223 | 70Cr 4 55CrSi6 ([ X12CrNi Al17 7
Draht- @ [mm)] 3 3 2,3 3 1
Grenzlastspielzahl : 10’

I - ungestrahit I = verfestigungsgestrahlit

Druckfeder, kalt geformt

Hohe Form- und Kerbfaktoren, hochfeste und harte Stahle
Die Steigerung der Schwingfestigkeit durch Verfestigungsstrahlen ist bei hochfes-
ten und gehéarteten Bauteilen, bei Bauteilen mit hohen Kerb- und Formfaktoren, bei
hohen Torsions— und Biegespannungen und bei StoBbelastungen relativ am GroB-
ten. (z. B. Federn, Schlagkolben, Zahnrader, Gelenkwellen, Klauenkupplungen)



Versuchsbericht einer verfestigungs-
gestrahlten Klauenkupplung

[Nm] 40 Ni Cr Mo 7 3, Rm = 1100 N/mm?
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Lastspiele
= nitriert

= gehértet (unterkritisch)

= verfestigungsgestrahlt
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