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Entkohlung und Aufkohlung durch Wärmebehandlung 
Wärmebehandlungen verursachen, in Abhängigkeit von Wärmeführung und Umge-
bungsvariablen, eine mehr oder wenig ausgeprägte Ent- oder Aufkohlung in der 
Randschicht. Dies führt zu erheblicher Reduzierung der Dauerschwingfestigkeit. 
Korrosion wirkt sich ebenfalls negativ aus. 
Verfestigungsstrahlen steigert die Dauerschwingfestigkeit auf Werte, die min-
destens auf dem Niveau der ungeschädigten Bauteile liegen und entfernt 
gleichzeitig Verzunderungen und Anlauffarben. 
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SO K Verfestigungsstrahlen und Entkohlung 

= poliert 
= verfestigungsgestrahlt 
= hartverchromt 
= hartverchromt und wärmebehandelt 
= verfestigungsgestrahlt und dann hartverchromt 
= verfestigungsgestrahlt, hartverchromt und wärmebehandelt  
= hartverchromt und dann verfestigungsgestrahlt 

= hartverchromt, verfestigungsgestrahlt und wärmebehandelt 
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D = austenitisiert nicht entkohlt 
C = austenitisiert und entkohlt 
B = salzbadvergütet nicht entkohlt 
A = salzbadvergütet und entkohlt 

Vergütung A
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SO K Verfestigungsstrahlen und Entkohlung 

= ohne Nachbehandlung

= poliert

= verfestigungsgestrahlt
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D = austenitisiert nicht entkohlt 
C = austenitisiert und entkohlt 
B = salzbadvergütet nicht entkohlt 
A = salzbadvergütet und entkohlt 

Vergütung A
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SO K Verfestigungsstrahlen und Entkohlung 
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