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Versuchsbericht einer polierten und
verfestigungsgestrahlten Pleuelstange
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Pleuel

Oberflachenqualitat

Bauteile werden zur Steigerung der Schwingfestigkeit in den kritischen Bereichen
mit hoher Oberflachenqualitat gefertigt, um den Oberflachenfaktor in der Berech-
nung zu senken bzw. um das Bauteil zu ertlichtigen oder dauerfest zu gestalten.
Diese Forderung fuhrt zu besonderen Fertigungsmethoden oder zu zusétzlichen
Fertigungsverfahren, wie z.B. Polieren, Lappen oder Honen.

Verfestigungsstrahlen ist im Vergleich dazu ein wesentlich wirtschaftlicheres Verfah-
ren bei meist besseren Ergebnissen und geringerer Empfindlichkeit gegen auBere
negativen Einfllsse.



@ Versuchsbericht einer polierten und
verfestigungsgestrahlten Nockenwelle

[ N/mm?2 ] X8CrNi188

500

= 400
Q
X
2
®

o 300
(=
(o))
=
£

o 200
73
S
()]
S
©

0 100

0

7,5mm@g 3,5mmg
Proben- @
I - poliert I - verfestigungsgestrahlt

__E: I | -

Torsionsbiegeprobe




