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Schwingungsverschleiß (Reibkorrosion) 
Relativbewegungen mit mikroskopischer Amplitude zwischen zwei Oberflächen er-
zeugen Schwingungsverschleiß in Passungen, Mitnahmeverzahnungen und ver-
schraubten Verbindungen. 
Verfestigungsstrahlen erhöht die Oberflächenhärte, induziert Druckeigenspannun-
gen und erzeugt eine neue Oberflächentopographie mit kleinen Taschen die Fett 
und Ablagerungen aufnehmen und den Schwingungsverschleiß reduzieren. 
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= mit  Reibkorrosion, verfestigungsgestrahlt 
= mit  Reibkorrosion, ungestrahlt 
= ohne Reibkorrosion, ungestrahlt 

72

SO K
Verfestigungsstrahlen und  
Schwingungsverschleiß

108

X 12 Cr Ni 18 8 

100

200

300

400

Sp
an

nu
ng

[ N/mm² ] 

104 105 106 107

Lastwechsel 

C 22 

100

200

300

400

Sp
an

nu
ng

[ N/mm² ] 

104 105 106 107 108

Lastwechsel 

350

F = 68 N/mm2

F 10
 Ø

 

= mit  Reibkorrosion, verfestigungsgestrahlt 
= mit  Reibkorrosion, ungestrahlt 
= ohne Reibkorrosion, ungestrahlt 

72

SO K
Verfestigungsstrahlen und  
Schwingungsverschleiß

108

X 12 Cr Ni 18 8 

100

200

300

400

Sp
an

nu
ng

[ N/mm² ] 

104 105 106 107

Lastwechsel 

C 22 

100

200

300

400

Sp
an

nu
ng

[ N/mm² ] 

104 105 106 107 108

Lastwechsel 

350

F = 68 N/mm2

F 10
 Ø

 


