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Verfestigungsstrahlen und
Spannungsrisskorrosion

Spannungsrisskorrosion ist eine Rissbildung mit inter- oder transkristallinem Verlauf
in Metallen bei gleichzeitiger Einwirkung aggressiver Mittel und statischer Zug-
spannung, die auch als Eigenspannungen im Werksttck vorliegen kénnen.

Vier Bedingungen sind fir das Auftreten von Spannungsrisskorrosion Vorausset-
zung:

1. ein Werkstoff mit einer Neigung zur Spannungsrisskorrosion

2. Zugspannungen in ausreichender Hohe an der Oberflache

3. ein spezifisch angreifendes Medium

4. Einwirkzeit (Inkubationsphase, Kerbbildung, Anrissphase, Gewaltbruch)

Die Spannungsrisskorrosion wird sicher verhindert, wenn eine der vier Bedingungen
ausgeschaltet werden kann.

Verfestigungsstrahlen induziert hohe Druckeigenspannungen an der Bauteil-
oberflache, schaltet damit die ausreichenden Zugspannungen an der Oberfla-
che aus und verhindert zuverlassig die Spannungsrisskorrosion.
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