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ungestrahlt 

46 - 51 0,6 0,55 6 x t 98 % 
98 % 0,650,646 - 51 

46 - 51 0,6 0,55 98 % 
98 % 0,450,646 - 51 

46 - 51 0,6 0,25 98 % 

Strahlmittel-
Bedeckungsgrad 

Strahlintensität 
[mm A] 

Sollkörnung
[mm Ø] 

Strahlmittelhärte
[HCR] 

Kennlinie

Ziel der Maßnahme ist die Steigerung der Dauerfestigkeit bzw. die Erhöhung der 
Lebensdauer im Zeitfestigkeitsbereich. Der geeignete Druckeigenspannungstiefen-
verlauf im Bauteil ist die Voraussetzung für den Erfolg des Verfestigungsstrahlens. 
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Umfangreiche Versuchsreihen und Grundlagenforschung haben die Vorteile des  
Verfestigungsstrahlens zweifelsfrei nachgewiesen. Beispiele dafür sind die Wöhler 
Kennlinien eines 16 Mn Cr 5, blind- und einsatzgehärtet. 
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SO K Versuchsbericht von einsatzgehärte-
ten Biegeproben 
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Umfangreiche Versuchsreihen und Grundlagenforschung haben die Vorteile des  
Verfestigungsstrahlens zweifelsfrei nachgewiesen. Beispiele dafür sind die Wöhler 
Kennlinien eines 16 Mn Cr 5, blind- und einsatzgehärtet. 
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Messpunkte 

98 % alle anderen 
2 x t 98 % D 173 + D 178 

D 180 ca. 90 % 

Strahlmittel-
Bedeckungsgrad 

Proben-Nr.

Wöhler Kennlinien einer gekerbten Umlaufbiegeprobe bei der gleichzeitig die Aus-
wirkung eines variablen Strahlmittel-Bedeckungsgrades untersucht wurde. 

SO K Versuchsbericht von gekerbten,  
einsatzgehärteten und verfestigungs-
gestrahlten Umlaufbiegeproben 

31

104 105 106 107 108

  800 

  900 

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

16 Mn Cr 5 E[ N/mm² ] 

Sp
an

nu
ng

Lastwechsel

Streuband der nicht gestrahlten Proben

D 180 D 178

D 173

Probenform 

Messpunkte 

98 % alle anderen 
2 x t 98 % D 173 + D 178 

D 180 ca. 90 % 

Strahlmittel-
Bedeckungsgrad 

Proben-Nr.

Wöhler Kennlinien einer gekerbten Umlaufbiegeprobe bei der gleichzeitig die Aus-
wirkung eines variablen Strahlmittel-Bedeckungsgrades untersucht wurde. 

SO K Versuchsbericht von gekerbten,  
einsatzgehärteten und verfestigungs-
gestrahlten Umlaufbiegeproben 

31

104 105 106 107 108

  800 

  900 

1000

1100

1200

1300

1400

1500

1600

1700

16 Mn Cr 5 E[ N/mm² ] 

Sp
an

nu
ng

Lastwechsel

Streuband der nicht gestrahlten Proben

D 180 D 178

D 173

Probenform 

Umfangreiche Versuchsreihen und Grundlagenforschung haben die Vorteile des  
Verfestigungsstrahlens zweifelsfrei nachgewiesen. Beispiele dafür sind die Wöhler 
Kennlinien eines 16 Mn Cr 5, blind- und einsatzgehärtet. 
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SO K Versuchsbericht von einsatzgehärte-
ten Biegeproben 
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SO K Versuchsbericht einer polierten und 
verfestigungsgestrahlten Kurbelwelle 

Kurbelwelle 

= gesamte Oberfläche poliert 

= Lager und Radien poliert 

= Radien verfestigungsgestrahlt 

40 Ni Cr Mo 7 3

Max. Spannung im kritischen Radius  [ N/mm² ]
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SO K Versuchsbericht einer polierten und 
verfestigungsgestrahlten Kurbelwelle 

Kurbelwelle 

= gesamte Oberfläche poliert 
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= Radien verfestigungsgestrahlt 
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SO K Versuchsbericht einer verfestigungs-
gestrahlten Gelenkwelle 

33

Spannung

Härte [HRC] 

Schaft- Ø 

Teil-Nr.

Material
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SO K Versuchsbericht einer verfestigungs-
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SO K Versuchsbericht einer polierten und 
verfestigungsgestrahlten Kurbelwelle 

Kurbelwelle 

= gesamte Oberfläche poliert 

= Lager und Radien poliert 

= Radien verfestigungsgestrahlt 

40 Ni Cr Mo 7 3
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